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|. Podstawa opracowania.

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2-go wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202 z dnia 16 wrze$nia 2004 r., poz. 2072),

ustawa ,Prawo zamdwien publicznych” z dnia 29 stycznia 2004 r. - (Dz. U. Nr 19, poz.177; Nr 96, poz. 959; Nr 116,
poz. 1207; Nr 145, poz. 1537 - art. 31 ustawy ust. 4 oraz art. 33 ustawy ust. 3),

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18-go maja 2004 r. — w sprawie okreSlenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych
kosztow robdt budowlanych okres$lonych w programie funkcjonalno-uzytkowym (Dz. U. nr 130 z dnia 8 czerwca 2004
r, poz. 1389 — (dla zaméwien finansowanych ze srodkéw publicznych),

[I. Dane wyjsciowe.

Opracowanie projektowe : Wykonanie projektu aranzacji wnetrz i wyposazenia w meble i sprzet AGD pomieszczen
Ogniska "Starowka"

lIl. Uwagi i zastrzezenia.

Gdziekolwiek uzyto okreslenia ,Inzynier”, nalezy przez to rozumie¢ Inspektora nadzoru wyznaczonego przez
Inwestora.

w przypadku stosowania nowoczesnych technologii i materiatow — wykraczajacych poza normy i zasady
stosowania opisane w niniejszych specyfikacjach - nalezy wowczas bra¢ pod uwage normy i zasady stosowania
podane przez Producentéw — pod warunkiem posiadania przez nich odpowiednich i waznych atestéw dopuszczenia
do stosowania na naszym rynku, atestéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

przy opracowaniu niniejszych specyfikacji korzystano z wydawnictwa Izby Projektowania Budowlanego (wydanego
w porozumieniu z Departamentem Architektury i Budownictwa Ministerstwa Infrastruktury) p.t. ,Dokumentacja i
specyfikacje w zamowieniach publicznych”,

niniejsze ,Specyfikacje techniczne” w $wietle ustawy o prawie autorskim podlegaja

ochronie — i nie moga by¢ kopiowane bez zgody ich autora.

IV Zawarto$¢ opracowania.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robét posadzkarskich,

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robét stolarskich.

1.. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU - ROBOT POSADZKARSKICH.

1. Wstep

1.2. Przedmiot i zakres stosowania SS T.

naktadanie kleju i uktadanie posadzki PCV zgodnie z projektem posadzek.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami. 1.5. Ogdlne wymagania
dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty



2.1. Woda ( PN-EN 1008 : 2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek ( PN-EN 13139 : 2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3 Wyktadziny podtogowe PCV

2.4. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Wtasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
— barwa: wg wzorca producenta

— nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
— wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

— kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

— tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— diugos¢ i szeroko$¢:  £1,5mm

— grubos¢: +0,5mm

— krzywizna: 1,0 mm

Gresy — wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
— §cieralno$c¢ V klasa Scieralno$ci

- na schodach i przy wejéciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
— stopnice schodow,

— listwy przypodtogowe,

— katowniki,



— narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dlugos¢ i szerokosé:  £1,5mm

— grubos¢: +0,5 mm

— krzywizna 1,0 mm c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. Do wypetnienia spoin
stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapienne;

—zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem

sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie  »

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m ptytek. Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow fatwo tukacych sig oraz napis

,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wys$cidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw
tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.8. Zaprawa samopoziomujgca,

2.8. Zaprawa klejowa zwykta i mrozoodporna,

Wymagania:

dobra przyczepno$¢ do betonu,

wiasciwosci penetracyjne,

nieodksztatcalny pod wptywem temperatur,
elastyczny, wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia

2.9. Materiat struktur z antyposlizgowej

Wymagania:
— dobra przyczepno$¢ do betonu,

— whaéciwo$ci penetracyjne,



— nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,

— elastyczny (od -20° do + 250°C)

- wytrzymaly (ok. 6,5 Mpa),

— odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4, Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszko- dzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem

powierzchni na gtadko oraz  wykonaniem i wypemieniem  masg  asfaltowg
szczelin

dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatoS¢ i grubosc
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12
MPa, na zginanie — 3 MPa.

105) Podioze, na ktérym wykonuje sie podklad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 ¢cm
zanurzenia stozka pomiarowego.

llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu nie powinna
by¢ wieksza niz 400 kg/m?3.

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowiacg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wigkszych przeswitéw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie



powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na cate;
dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkitad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu- warstwowe z zaprawy
cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okreli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubo$¢ warstw,
marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie

szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatos¢ nie nizsza — przy posadzkach z
betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych

posadzkach — 10 MPa.
W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku, — dzielace fragmenty
posadzki 0 wyraznie rdznigcych sie wymiarach,

— przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na Scieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

118) Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej

4m2 za pomocg wktadek z materiatu podatnego na Scieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku
winylu) osadzonych w podkfadzie.

119) Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

120) Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescié, a
powierzchnie wyréwnacé i zatrze¢ na gtadko.

Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowa¢, az do
uzyskania widocznosci poszczegolnych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowa¢ zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po
uptywie co najmniej 5 dni powtérnie szlifowaé.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.4. Powlekanie powierzchni komun

sposdb aplikaciji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.
6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiat w powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwo$ci nie odpowiadajg_wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdinych wykonania rob6t (ciepinych, wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.



7. Obmiar robdt

Jednostka obmiarowa robét jest m2. llo$¢ robot okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior materiatéw i rob6t powinien obejmowaé zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materiatu z zaSwiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta —powinien by¢é on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania dorobdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom techni
cznym .

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyn i ki odbi oréw materiat 6w i wyr obéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbi 6r powi nien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania

prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnigtego drutu i pomiaru odchylert z doktadnoscig 1 mm, a
szeroko$ci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa.

9. Rozliczenie robot 2

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie
podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podiogowe z polichlorku
winylu.

Xl a. SPECYFIKACJA DLA PVC W Forbo Sphera Element

1.1. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu: Wyréwnanie
podiozy masg wygtadzajacq

UtoZenie wykfadziny homogenicznej



Specyfikacja obejmuje montaz wyktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
1.2. Okre$lenia podstawowe

Podstawowe okre$lenia i definicje sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz prawem budowlanym.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogoine dotyczace wiasciwosci materiatdw i wyrobow.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne

Z obowigzujacymi normami oraz prawem budowlanym.

Materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i opisem technicznym.
6 8

2.2.1. Wyktadzina - Homogeniczna wyktadzina PVC w rolce do zastosowania obiektowego Forbo Element

homogeniczna wykfadzina z wysokiej jakosci PVC w rolkach szer 2m grubo$¢ catkowita EN 428 - 2,00 mm klasa
uzytkowa EN 685 - 34/43 waga

catkowita EN 430 - 3,2 kg/m2 mozliwos¢

odnawiania przez szlifowanie pozostato$¢

wgniecenia EN 433 - 0,035 mm

klasa antyposlizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130 - R9 klasa $cieralnosci EN 660-1 — grupa M

odpornos¢ na kotka meblowe EN 425 — zadnych $ladow

odporno$¢ chemiczna EN423 - doskonata

odporno$¢ elektryczna: wg EN 1081 IEC 61340-4-1: 108<R <108 Q

napiecie elektrostat. os6b w obuwiu ESD - IEC 61340-4-5; ESD STM97.2; EN 1815 — 40V Odgazowanie IDEMA
M11-99 - Suma < 1 yg/cm?

Suma TVOC 28 dni wg wytycznych AgBB - < 1 mg/m?

Suma TSVOS 28 dni wg wytycznych AgBB - < 0.1 mg/m3 dozywotnia gwarancja na utrzymanie parametréw
przewodzenia zgodnos$¢ z ASTM - tak

stabilno$¢ wymiarowa EN 434 - 0.05%
tatwo$¢ odkazania powierzchni skazonych materiatami promieniotworczymi DIN 25415 czes€ | i
ISO 8690 — znakomita

wiasciwosci bakteriostatyczne i grzybobojcze SNV195920 - tak posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE, EN
14041

2.2.2. Sznur do spawania wyktadzin

Sznur do zgrzewania na goraco wyktadzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spawanej wyktadziny o $rednicy
4mm

2.2.3. Roztwor do gruntowania

Dyspersyjny $rodek gruntujacy Forbo Europrimer 041 EL przeznaczony do zagruntowania chfonnych lub nie
chtonnych mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajacej

2.2.4. Masa wygtadzajaca

Zaprawa wyréwnujgca Forbo 975 stuzy do wyréwnywania stropdw betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny



2.2.5. Klej do wykfadzin
Klej do wyktadzin PVC Forbo 523 EL do przyklejenia wyktadziny do podtoza
Klej kontaktowy Forbo 233 do przyklejenia wywinigtego cokotu z wyktadziny do $ciany 2.2.6. Listwa wyobleniowa

Listwa narozna 25mm x 25mm wypetniajaca naroznik $ciany z podtozem, na ktorg klejony jest cokét z wyktadziny
wywijany na sciane

3. Sprzet
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét budowlanych

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robét.
3.2. Sprzet do wykonywania rob6t

Roztwor gruntujacy rozprowadzamy watkiem. Do mieszania masy wygtadzajacej powinno by¢ uzywane mieszadto
mechaniczne, ktérego maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty wptywajg na pogorszenie
parametrow masy i jej nadmiernego napowietrzania). Mase rozprowadzamy za pomoca rakli zebatej i odpowietrzamy
odpowiednim watkiem odpowietrzajacym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwno$ci podtoza pod wylewke wygtadzajaca i rwnania
powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywaé jednotarczowa szlifierke do podtozy (140
— 180 obr./min). Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zebatym (A2). Walec o wadze min.

50 kg do docisniecia wyktadziny i usuniecia ewentualnego powietrza pozostajacego przy klejeniu ptytek wyktadziny.
Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotéw. Frezarka reczna i mechaniczna do frezowania
potaczen wykfadzin pod spawanie. Spawarka reczna lub automat spawalniczy do faczenia brzegdw wyktadzin na
goraco.

4, Transport

4.1. Wymagania dotyczace $rodkdw transportowych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na stan
i jakoS¢ transportowanych materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogoine dla podtozy pod wyktadziny



Podtoze, na ktorym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gtadkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wykfadziny
naturalne wynosi 2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierownosci nalezy je przeszlifowac
maszyng jednotarczowg z odpowiedniq tarcza. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza
przemystowego. Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamknigte.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania. W
zalezno$ci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasiakliwe) przystepujemy do
wylewania masy. Grubo$¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase
rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnigciu
szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,mleczka cementowego”.

5.3. Instalacja wykfadzin.

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacjg powinna by¢
przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym okresie nalezy
docina¢ ptytki wyktadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym rozprowadzamy klej na catym
wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody). W
przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnig $ciany jak i wyktadziny i
pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju). Po wstepnym odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy
wyktadzing do podfoza, nastepnie uzywajac walca min 50kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w
poprzek, nastepnie wzdtuz ptytki). W celu wywiniecia wyktadziny na $ciane nalezy podgrza¢ wyktadzine nagrzewnicg
elektryczng, a rolkg dociskowa przycisna¢ wyktadzine, aby dokfadnie przylegata w miejscu taczenia sie Sciany z

podtoga. Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod katem 45° (unikamy ciecia i taczenia w migjscu
taczenia sig dwoch $cian). Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposdb, ze odginamy wyktadzing w miejscu styku
podioza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem

45°, nadmiar przesuwamy na drugq strone. Brakujaca czes¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego tréjkata wycietego z
wyktadzin. Aby tréjkat lepiej sie uktadat, frezujemy go na lewej stronie frezarkg reczna. Dopasowujemy trjkat,
ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie stykaty. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z
docinaniem i obrébkg wykfadzin, przyklejamy cokét klejem kontaktowym.

Po uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem wyktadzin”. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5mm na catej diugosci lub
szerokosSci pomieszczenia.

5.4. Spawanie wyktadzin

Pierwszg czynno$cig, jakg nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzine frezujemy na

2/3 grubo$ci wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potaczonych brytéw wyktadziny.
Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania
na goraco. Uzywajac spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny.
Kolejna czynnoscia jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwéch etapach — pierwszy z nich to éciecie
jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura bezpo$rednio na

wyktadzinie. Zbyt szybkie $ciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie si¢ sznura w procesie stygniecia

2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -
ZABUDOWY DREWNIANE | PRACE STOLARSKIE 1. Wstep

1.1. Nazwa przedmiotu zamdwienia

Wykonanie projektu aranzacji wnetrz i wyposazenia w meble i sprzet AGD pomieszczen Ogniska "Staréwka"
1.2. Zakres stosowania SST




Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
b) bokdw

Krzywizna podtuzna a) ptaszczyzn

wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robdt wchodza:

Wykonanie i montaz $cian dziatowych z drewna klejonego. Wykonanie i montaz mebli na zamoéwienie ze sklejki
lisciastej i ptyt widrowych laminowanych

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 1.5. Ogoine
wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1A. Drewno CLT i sklejka

Do $cian drewnianych stosuje sie drewno iglaste klejone CLT zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjq ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

30 mm - dla grubosci do 38 mm

10 mm - dla grubo$ci do 75 mm

10 mm - dla szeroko$ci do 75 mm

5 mm - dla szerokosci > 250 mm

Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szeroko$ci elementu. Nierowno$¢ ptaszczyzn —
ptaszczyzny powinny by¢é wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

Wymagane certyfikaty dla Ptyt CLT

Protokét w sprawie odpornosci pozarowej (z obudowa/bez obudowy) TaZUS Protokét z badar odpornoéci pozarowej,
Fires 2010 dla $cian 0 wymaganiach EI30 Przepuszczalno$¢ pary wodnej SOLID 84 i 124 mm - protokdt z badan, CSI
ETA-10/0079, TaZUS ES

Brzegi scian wykonczone lamelami z gr ok 5mm z tego samego rodzaju drewna 2.1B. Plyty widrowe




Ptyta wiérowa Eurodekor E1 P2 to standardowa ptyta meblowa do zabudowy wnetrz. Plyty surowe Eurospan sg
stosowane jako ptyty nosne w sektorze suchej zabudowy. Sg wzbogacone dekoracyjng powltoka z zywicy
melaminowej. Plyty Eurodekor E1 P2 sg dostepne w kombinacjach 223 dekoréw i struktur.

Obrzeza piyt jeSli nie zaznaczono inaczej w kolorze dopasowanym do wzoru ptyty. Wszytkie obrzeza gr 2mm
wprasowywane na goraco w warszatacie przystosowanym do prac stolarskich.

2.1.3. Wilgotno$¢ drewna stosowanego powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.
2.1.4. Tolerancje wymiarowe elementéw
a) odchytki wymiarowe elementéw CLT powinny by¢ nie wigksze:
—wdtugosci:  do + 5 mm lub do -2 mm dla 20% ilo$ci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubosci:  do +1 mm lub do -1 mm
odchytki wymiarowe ptyt jak dla dla elementow
odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
dla tat o grubo$ci do 50 mm:
- w grubosci: +1 mmi-1 mm dla 20% iloci
- w szeroko$ci:  +2 mm i -1 mm dla 20% iloSci
dla tat o grubo$ci powyzej 50 mm:
- w szerokosci:  +2 mm i -1 mm dla 20% iloci
- w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% iloci
d) odchytki wymiarowe  krawedziakdw na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢

wigksze niz +3 mm i -2 mm.

odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2.Laczniki

2.2.1. Gwozdzie

Nalezy stosowaé: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z them szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podkfadki pod Sruby



Nalezy stosowac:

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501

Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503

Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia powinny by¢ stosowane
wylacznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukgji

2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podfozu utwardzonym lub odizolowanym
od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny byé¢ skladowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowac ich deformaciji. Odlegto$¢ sktadowanych elementdw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badan i a na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Materialy uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.

Odbior materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wptywéw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
InZyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko- dzeniami lub utratg
statecznosci.



Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale $Srodkéw, ktdre zapewnig

osiagniecie projektowanej wytrzymato$ci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcii.

5.2. Wi ezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki.
Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Dlugosc¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznic sie od projektowanych wiecej jak 0,5
mm.

5.2.4. Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki:

— w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek do 1 cm  w
osiach rozstawu krokwi

—w dtugosci elementu do 20 mm

— w odlegto$ci miedzy weztami do 5 mm

- w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
jedng warstwa papy.

5.3. Be | ki s t ropowe

5.3.1. Rozstaw i przekroj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjq techniczna.

5.3.2. Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki:

- w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm

—w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m diugosci.

5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Konce belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane $rodkami grzybobojczymi oraz
zabezpieczone na dtugosci oparcia papa.

5.3.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co najmniej 3 cm.

5.4. Des kowani e pofaci dachowych




5.4.1. Szeroko$ci desek nie powinny by¢ wigksze niz 18 cm.

5.4.2. Deski uktada¢ strong dordzeniowg ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Dtugo$¢ gwozdzi
powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wigksza od grubosci desek. Czota desek powinny stykaé sie tylko na krokwiach.

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.
5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonaé odboje z desek uktadanych na styk.

5.5. Wykonanie podsufitki

5.5.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.

Deski powinny by¢ faczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma gwozdziami. Diugo$¢ gwozdzi powinna
by¢ 3 do 3.5 razy wigksza od grubosci desek.

5.5.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona $rodkami ochrony wg punktu 2.2.6.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnoSci wykonania rob6t z projektem oraz

wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sg; 3

Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 — ilos¢ m wykonanej konstrukciji. Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 —
powierzchnia wykonana w m2,

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.



